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• 针对注塑成型机的作用 

– 特别是多品种少量生产→在品种更换时减少损失 

• 实现快速更换品种节约时间和费用 

• 可清除污染物和防止树脂烧焦 

• 对环境来说⇒减少废弃物 

 

[树脂颜色材料替换]
就会需要许多时间，
这样效率就会很低 

从黑颜色到白
颜色的转变 

在熔融状态下，
前面用的树脂和
后面用的树脂混

合在一起 

什么是清洗剂 



针对品种替换 

用注塑机进行塑料成型加工时 

在品种更换时，树脂原料的清洗就十分必要 

成形品 

原料樹脂 

镙杆 シリンダー 

加热圈 

喷嘴 

料斗 

・由于注塑机复杂的内部构造 

・容易有异物的产生 

注塑机专用清洗剂就显得十分重要了 

为了得到高效的清洗效果 



用塑料粒子进行连续清洗是可能的 

对清洗剂的性能要求 

1．品种更换时的洗净能力 ：塑料粒子在成型机中挤出。 
 

2．自排能力     ：清洗材料在注塑机内部不残留 

 

3．去除异物能力  ：将顽固的异物从注塑机中带出 

 

清洗剂 

放入的塑料粒子能迅
速挤出 



市场现有的清洗剂 

半融化类型 

超高分子量、架桥 

表面活性剂类型 

高分子＋表面活性剂 

1．品种更换时洗净能力 
○ △ 

2．自己排出性 

 × ○ 

3．去出异物能力 
 △ △ 

目前的清洗剂不能满足现在所有的要求，这里我推荐赛璐洁 

缺点： 清洗剂残存 不能达到较好的洗净效果 



提高洗净效果 

＋ 

增强熔融状态时的压力 

高粘度的树脂 ＋ 表面活性剂 

颜色更换不彻底 关注熔融状态 

清洗剂在转动后就能充分发挥清洗能力 

清洗剂有很大一部分没起作用 



提高品种更换时的洗净效果 

品种更换时的洗净能力 → 把其他树脂挤出的能力  

挤出力比 

挤出力比 

对注塑机内壁树脂的剥离能力 

品种更换时的洗净能力 

关于挤出力比 

挤出后的直径 

喷嘴直径 

当作品种更换时洗净能力的指标使用 

从喷嘴射出后变粗。 

树脂的流向 

喷嘴 

条状 

成形機内部壁 

原料樹脂 

清洗剂的流动 

斜切力的重要性 
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挤出力测试结果 

根据数据来评价（240℃、L/D=20情况下设定） 
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●：セルパージ ＭＡ２ 

●：他社品 半溶融タイプ 

●：他社品 界面活性剤タイプ 

押出成形  射出成形    



炭化物 玻璃纤维 

←次材 

←ｼﾘﾝﾀﾞｰ 

←ｼﾘﾝﾀﾞｰ 

←ｼﾘﾝﾀﾞｰ 

←清洗材料 

←清洗材料 

清洗顽固的污垢 

接下来的材料成型时 

马上剥离 

添加α剂后  

排出异物能力 

异物排除更加容易 



清洗效果的评价 

他社品 600g 使用 

赛璐洁 MA2 400g 使用 

顺序 

黑色ABS成形 

清洗 



自排能力的提高 

改善从金属上剥离的能力 

贴在金属内壁上 

＜＜清洗材料层的流动＜＜ ←接下来的材料 

←清洗材料 

←金属内壁 

＜＜＜＜＜ ＜ ＜ ＜ 

←金属内壁 

←接下来的材料 

容易从金属上剥离并排出 

清洗剂残留材料的确认 



自排性能的评价结果 

顺序 

黑色ABS材料 

清洗 

透明AS成型 

赛璐洁 他社品 

第
一
次
成
型 

第
五
次
成
型 

第
十
次
成
型 

第
一
次
成
型 
第
二
十
次
成
型 

第
四
十
次
成
型 



• 评价条件 
–成型机  三菱成型机 100t 镙杆直径:36mm 

–清洗方法     自动清洗 

–评价方法  清洗效果，自排性一起用目测评价 

清洗材料的评价方法1 

• 评价顺序 

–清洗效果  

– 自排性  

黑色材料用完 放入清洗剂 黑色材料洗净 

清洗剂用完 下次成型材料放入 清洗剂不残存时 

需要多少清洗材料？ 

需要多少下次成型材料？ 



清洗性能的评价结果1 

不用清洗剂 赛璐洁 

ＭＡ２ 

他社品 

清洗效果（ｇ） 透明AS 

2000以上 

400 600 

自排性（ｇ） 400 1200 

不用清洗剂 赛璐洁 

ＡＧ２ 

他社品 

清洗效果（ｇ） 透明PC 

5000以上 

600 550※ 

自排性（ｇ） 500 1600 

黑色ABS⇒透明AS （圆筒温度230℃） 

黑色PPE⇒透明PC （圆筒温度320℃） 

※ 透明PC成型时再次有黑丝出现 



• 评价条件 
–成型机  三菱成型机100t 镙杆直径:36mm 

–清洗方法               自动清洗 

–评价方法  烧焦树脂的去除能力用目测评价 

清洗材料的评价方法2 

• 评价顺序 

–烧焦树脂的去除能力  

阻燃树脂排出 放入清洗剂 异物完全洗净 

需要多少清洗剂？ 

放入阻然树脂 阻然树脂在镙杆内停留 



清洗性能的评价结果2 

不用清洗剂 

ＡＳ 

赛璐洁 

ＭＡ２ 

他社品 

清洗效果（ｇ） 不能清洗干净 600 1000※ 

具例：清洗大赛璐阻燃ABS树脂SER20                   
（圆筒温度270℃×40分停留⇒SER20分解） 

※ 在接下来的材料成型中有残留材料出现 


